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Istruzioni  di  posa
TORBEL

Trascinamento 
sincronizzato

p e r  p e r s i a n e  e  f r a n g i s o l e  s c o r r e v o l i
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Te n d i c i n g h i a
( x 1 )

A

B a t t u t a  f i s s a 
p o r t a  p u l e g g i a 

( x 1 )

B

Composizione

S q u a d r a  d i 
g i u n z i o n e                

( x 2 )

C

S q u a d r a  d i 
t r a s c i n a m e n o

( x 1 )

D

C i n g h i a  d e n t a t a
( x 1 )

E

	  	 U t e n s i l i  n e c e s s a r i

C a c c i a v i t e B r u g o l a 
2 , 5  e  5  m m

Tr a p a n o  / 
A v v i t a t o r e

A C
E

Ante a SX - Vista Esterna

B

D

E

Ante a DX - Vista Esterna
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Configurazione

2A1V
2 ante / 1 via

Una volta aperte, le ante si posizionano lateralmente tutte dallo stesso lato dell’apertura.

4A2V
4 ante / 2 vie

Simmetrico

Vista Esterna

Anta SX Anta DX
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1 F i s s a g g i o 
d e l l e  s q u a d r e

C a c c i a v i t e

1 . 2

1  Posizionare la squadra 	
	 di trascinamento al centro 	
	 dell’anta.

2 	 Avvitare la squadra.

= =

Anta DX

( x 1 )D

D

1

2

Viteria non fornita

1 . 1

1  Posizionare le 2 squadre 		
 	 di giunzione a min. 15 mm
	 di distanza tra loro.

2 	 Avvitare le squadre.

15 mm min.

= =

( x 2 )C

C C

1

Anta SX

2

Viteria non fornita

 2
8 

m
in

i 
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2 P o s i z i o n a m e n o 
d e l l e  a n t e 

B r u g o l a 
2 , 5  e  5  m m

2 . 1

1 	 Svitare il bullone. 

 2 	 Anta a 25 mm dal filo del binario. 

3 	 Contatto tra tendicinghia 
	 e carrello. 

4 	 Bloccare la parte fissa 
	 del tendicinghia sotto la rotaia.

25 mm Anta SX

( x 1 )A

2

13 mm 

A5

5

1

3

4

2 . 2

 1 	 Anta a 25 mm dal filo del binario.

2 	 Contatto tra battuta e carrello. 

3 	 Avvitare per bloccare 
	 la battuta nella rotaia.

( x 1 )B

Clic

25 mm 
2,5

3

2

Anta DX
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3 . 1 3 . 2

3 . 3

3 M o n t a g g i o 
d e l l a  c i n g h i a

C l é  A l l e n  M 6B r u g o l a  2 , 5  m m

E

EC

C

D

2,5

E

2,5

E
C

2,5

C

5

3
4

2

1

Lunghezza della cinghia 
= 

Lunghezza della rotaia di scorrimento x 2

Svitare per consentire 
il passaggio.

Avvolgere.

Avvolgere.

Tendere manualmente 
e avvitare per bloccare.

Tagliare a misura la 
cinghia se necessario.

Avvitare 
per bloccare.

1

5

2

3

4

D
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4 C o m p l e t a m e n t o 
d e l  m o n t a g g i o

4 . 1

1 	 Agire sulla vite di regolazione 	
	 per registrare la tensione 
	 della cinghia.

2 	 Avvitare la puleggia.

4 . 2

1 	 Chiudere le ante e 		
	 posizionarle al centro
	 della luce .

( x 1 )A

4 . 3

Anta DX

 1 	 Fissare la cinghia nella 	
	 squadra di trascinamento. 

D

2,5

10/12 mm 

3

E

Con il tempo la cinghia potrebbe perdere tensione. Verificare frequentemente l’installazione e ritenderla se necessario.

Un’eccessiva tensione dell cinghia può inficiare negativamente 
sul funzionamento della sincronizzazione. 

1

A

5

5

1

2

1

Anta SX

B r u g o l a 
2 , 5  e  5  m m
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